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La lavorazione comincia con la
programmazione del progetto

Il processo produttivo continua con la

scelta della materia prima riportata sul
disegno del cliente

PROCESSO
PRODUTTIVO

Tornitura con un massimo di @ 300 x 1000 Fresatura con un massimo Fresatura su 5 assi con un massimo Foratura profonda partendoda o 2,5a 011
di 800x 800 x 3000 di ¢ 550x400 con profondita massima di 50 volte il o

step successsivo é la
lavorazione di:

lavorazione su Doosan Lynx lavorazione su MAZAK lavorazione su DMG CMX lavorazione su MAZAK VTC 800

VTC con 4 assi
# ed al collaudo

Per poi passare all’aggiustaggio Qualorarichiesto il particolare viene

del particolare sottoposto a trattamenti superficiali






